


Informacje ogolne

Szanowni Panstwo

Zaktad Techniki Chtodniczej AS-Technik przedstawia oferte na chodnice do maszyn i
urzadzen gorniczych pracujacych w podziemnych wyrobiskach zaktadéw gorniczych oraz dla przemystu
powierzchniowego.

Projektujemy i produkujemy specjalne chtodnice (chodnice powietrza, wody i oleju), ktore sa
dostosowane do najwyzszych wymagan w zakresie wytrzymatosci na cisnienie, wymiany ciepta oraz
wszelkich narazen srodowiskowych panujacych w kopalniach jak réwniez w réznych galeziach
przemystu.

Dzieki bogatemu doswiadczeniu w projektowaniu i produkcji jesteSmy wstanie sprostac
kaz-demu wyzwaniu, jakie Panstwo przed nami postawia. Niewatpliwa zaleta jest doglebna znajomos¢
rynku gorniczego, co wiaze sie dostosowaniem projektéw jak i wyrobéw do wymagan stawianych przez
Klientow. W szczegolnosci polecamy nasze wyroby przeznaczone na strefy zagrozone wybuchem,
zarowno w dotowych wyrobiskach gérniczych, jak rowniez w przemysle powierzchniowym.

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik 2
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=~ Opis pakietu

Dzieki zastosowaniu ttoczonego, mosieznego dna sitowego (1)
uzyskali$my wyjatkowa wytrzymato$¢ mechaniczng i antykorozyjna.

Wzmocniona warstwa blachy w miejscu styku sitownicy z rurka,
brak mozliwo$ci wnikania zanieczyszczen we wglebienia oraz kieszenie
lutownicze (2) umozliwiajace pewne i trwale zamocowanie rurek (3) w sitownicy
skutkuja wytrzymalg konstrukcja przeznaczona na najciezsze warunki.

Poza tym, stosujemy wylacznie luty twarde o Rm >250MPa bedace
zgodne chemicznie i fizycznie z zastosowanymi materiatami, dzieki czemu nis
wystepuje zjawisko korozji galwanicznej.

Wizelkie prawa zastrzezone ©AS Technik




“Dna sitowe

Dodatkowo, tloczer
naprezen wystepujacychnacoc
gornictwa, dzieki czemu nasze r

Ci$nieniarzedu 25t
oraz trudne warunki eksploatac
chemia otoczenia) nie sprawiaje
problemow.

Symulacja obcigzenia dna sitowego
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“Mocowanie lameli do rur
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Niezwykle istotne jest osadzenie lameli na rurach, gdyz tylko
bezstykowe polaczenie zapewnia optymalne warunki do skutecznej
wymiany ciepla. Nasze produkty charakteryzuja sie mechanicznym
polaczeniem lameli na rurach. Rury te sa rozpeczane na kotierzykach
(1) lameli posiadajacych unikalna geometrie. W przeciwienstwie do
produktéw oferowanych przez konkurencje, nasze chtodnice nigdy nie
utraca tego polaczenia, dzieki czemu chlodnica nie zmniejszy swojej
sprawnosci cieplnej.

Dzieki geometrii przestawnej (Fig 2), oraz rurom okragtym,
nasze wyroby cechuja sie kolejna istotng cechg - minimalnym
zabrudzeniem w stosunku do innych rozwigzan dostepnych na rynku, co
przekladasie na wydajnogeé~~ " 7 - =zczegdlnie wazne w
$rodowisku mocneg~ L

.......

Fig 2

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik
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“Stosowane materiaty

Zastosowane grubosciirodzaje materiatlow w naszych chiodnicach zapewniaja bezawaryjng prace przez
bardzo dlugi okres, spetniajac jednoczesnie na]wyzsze wymagania co do procesu wymiany ciepla. Proces ten jest
dodatkowo wspomaganyunikalng geometrie ruri lameli.

- Rury miedziane (Cu-DHP wg ISO), ciagnione o grubos$ci 0,8mm ( grubsze o ponad 2,2 razy od konkurencji)
- Dna sitowe mosiezne (CuZn37wg ISO / M63 wg PN): 1,5mm (grubsze o ponad 25% od konkurencji)
- Lamele miedziane (Cu-DHP wg ISO): grubsze ponad dwukrotnie od konkurencji

Dodatkowo stosujemy certyfikowana stal dobrang specjalnie pod wymagania ( standardowo S235]RGz2, S355JH oraz
kottowa P 265GH wg. ISO)

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik 6



CiEeae : : i
Rury zebrowane - bimetaliczne

Firma AS Technik w budowie chtodnic i wymiennikow ciepia
wykorzystuje rowniez bimetaliczne rury zebrowane laczone do sitownic
za pomoca spawania elektrycznego.

Cechuja sie one niezwykla wytrzymato$cig mechaniczng
(cisnienie do 50 bar, temperatura do 350°C), zadowalajacymi
parametrami wymiany ciepla oraz latwym czyszczeniem w przypadku
ewentualnego zanieczyszczenia.

W odréznieniu od konkurencji, stosujemy rury o wyzszej
sprawnos$ci wymiany ciepla przeklada sie to na wydajniejszy nawet o
30% ukiad. Nasze rury majg réwniez o 25% niZzsze przestrzenie pomiedzy =
zebrami, dzigki czemu zanieczyszczenia nie wnikaja tak gteboko, co
objawia sie mniejszym zabrudzeniem w trakcie eksploatacji. Dodatkowo,
proces samooczyszczenia wspomagany jest dwumilimetrowymi
przestrzeniami pomiedzy rurami.

ATTRTRRTIRRITONNS
AL R T
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‘Modutowa budowa chloc

Budowa chtodnic produkowanych przez
AS Technik ma na celu maksymalne ulatwienie
eksploatacji uzytkownikowi bezposredniow
warunkach dotowych.

Modutowa budowa naszych chtodnic
zapewnia mozliwo$¢ ich montazu i demontazuw
nawet w warunkach przodkowych. Przypadkowe
uszkodzenie jednego z moduléw chtodnicy nie
powoduje konieczno$ci wymiany catej chtodnicy,
lecz istnieje mozliwos¢ prostegoi szybkiego
zamontowania wymaganego modutu.

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik

Chtodnica AS_29_WO-PO do LKP-805
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niwersalnosc¢ konstru'-*

Dodatkowo, ze wzgledu na
réznorodnos¢ istniejacych konstrukejii odmian
chtodnic dostepnych na rynku, jak réwniez z
niedostatecznym oznaczeniem przez
konkurencyjnych producentéw swoich wariantow
firma AS Technik wychodzac naprzeciw
oczekiwaniom klientéw i uzytkownikéw, montuje
w swoich wyrobach specjalne adaptery oraz czese
alternatywne (ostony BHP, mocowania, ptyty
przesuwne), dzieki czemu nasze chtodnice pasujg
dowszystkich istniejacych maszyn uzywanych w
KGHM.

Plyty przesuwne
Wirnik 6oomm
Wirnik 5somm

Chtodnica AS_23_WO-PO do LKP-403

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik
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Adaptery mocujace
76/68 oraz 120/113
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Zaawansowana technologia

W trakcie budowy naszych wyrobow
stosowane sa najnowoczesniejsze technologie obrobki
materialéw (Lasery CNC, WaterJet, precyzyjne prasy
krawedziowe, prasy hydrauliczne oraz wykrawarki
otworow), zapewniajace doskonalg doktadnos¢ budowy
naszych produktow, z tolerancjami na poziomie IT14
(0,87 dla zakresu dlugosci 8o-120mm).Dodatkowo
obrébka mechaniczna na frezarkach sterowanych
numerycznie oraz rewolwerowych tokarkach CNC
zapewnia dokladnos¢ wykonania na poziomie +0,00mm
wszedzie tam, gdzie jest to potrzebne.

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik 10
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Zywane oprogramowanie

Wszystkie nasze chtodnice projektowalismy
przy pomocy zaawansowanych narzedzi inzynierskich,
takich jak Solid Works, wspomaganego przez BriscCada
oraz program PhotoView360. Dobdr wentylatoréw oraz
ich optymalizacja odbywa sie w programie Optimiser.
Dzieki temu jestesmy w stanie wspotpracowac na
poziomie konstruktorskim z producentami maszyn,
przedstawiajac i modyfikujac w bardzo krétkim czasie
projekty w postaci modeli.

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik 1



Produke ja

W naszym zakladzie stosujemy obecnie sprawdzoneiuznane
metody wytwarzania, takie jak spawanie tukowe (135 - MAG, 131 - MIG, 141-
TIG), twarde lutowanie ptomieniowe (metoda - 912), jednakze w celach
rozwoju i przodowania w skutecznej innowacyjnosci, stosujemy rowniez
alternatywne metody wytwarzania, jak na przyklad lutospawanie tukowe przy
pomocy drutu miedziano-krzemowego (metoda 972).

Caly proces produkcyjny, zaczynajac od projektu, poprzez URZ AD DOZORU

przygotowanie produkgji, wykonawstwo, az po kontrole jakosci przebiega

zgodnie z obowigzujacymi przepisami oraz Warunkami Urzedu Dozoru TE(H N Icz N EG 0
technicznego WUDT/UC/2003.

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik 12



“Certyfikat INOVA

Na wszystkie chtodnice uzywanych w dotlowych wyrobiskach gorniczych KGHM posiadamy certyfikat zgodnosci INOVA.

Oinova

INOVA CENTRUM INNOWACJI TECHNICZNYCH Spéika z 0.0.

BIURO CERTYFIKACJI WYROBOW
ul. M. Skiodowskiej-Curie 183
59-301 Lubin

Certyfikat Zgodnosci
nr 840/2012

Nezwa i adres dostawcy Zakiad Techniki Chiodniczej ,,AS-technik” S.C.

wprowadzajgcego wyrdb Andrzej Wolanin, Stanistaw Gierczuk
do obrotu: ul. Rézana 1
59-335 Lubin
Nazwa i adres producenta: Jw.
Nazwa wyrobu: Chiodnice:
- ofejowe AS_OL,
- plynu chiodzacego AS_WO,
- powietrza AS_PO.
Typ (odmiany): g wy f: ik
do niniejszego certyfikatu
Przeznaczenie: Do dzeni jéw: oleju hydraulic g
Pplynu chiodzenia silnil powit
do silnikéw w SMG
Warunki stosowania: P do yn gérniczych uzytkowanych
w y g
rud i surowecow minerainych niezagrozonych
wybuchem
Symbol PKWiU: eeen
Wyrdb spelnia wymagania Dy y 2006/42/WE P
zawarte w: i Radyz dnia 17 maja 2006 r. w spmwie maszyn,

zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztalcenie)
/Dz. Urz. L 157 z 09.06.2006 str. 24-86/

Prawo do oznaczania w okresie od 25.09.2012 r. do 24.09.2015 r.

Dotyczy wylgcznie egzemp f
Jjak przedstawmny do badan wzér (chry) i odpaw:sda;qcych wymaganmm okrs&.ronym powyis/
Prawa i obowigzki stron wynikajace z 3 ity okresla odrebna umowa.

INOVA Centrum Innowacji Technicznych Sp. z 0.0. jest je q g0
identyfikacyjnym 1547.

Z-ta DYREKTORA

Biura cmyfikan%,ymbﬁw plz
mgr inZ. Stanislaly Drewniak

Lubin, dnia 25.09.2012r.

INOVA Centrum Innowagji Technicznych - Biuro Certyfikacj| Wyrobéw 59301 Lubin, ul. M. Skiodowskiej-Curie 183
tel +48 76 7464186, +48 76 7484175, fax: +48 76 7464100; email: po@inova.pl. Www.certyfikacja.lubin.pl

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik

inova

INOVA CENTRUM INNOWACJI TECHNICZNYCH Spétka z o.0.

BIURO CERTYFIKACJI WYROBOW
ul. M. Sktodowskiej-Curie 183
59-301 Lubin

WYKAZ NORM | INNYCH DOKUMENTOW

Wykaz norm zharmonizowanych: PN-EN ISO 12100:2011 ,,Bezpieczeristwo maszyn.

Ogdlne zasady projektowania. Ocena ryzyka
i zmniejszanie ryzyka”

Wykaz norm innych: PN-G- 02 ,,0ch pracy w g
Ogédlne i
bupleczeristwa i ergonomii”

Inne rozporzgdzenia: -

Proces produkcji firmy ,,AS-Technik” z dnia
20-09-2012r.

Dokumentacja techniczna:

Model przedstawiony do badari: Chiodnica AS-17_WO-PO-0OL,
data przekazania: 11-09-2012 r.

Integralna czesé certyfikatu st i zak ik — wykaz

INOVA Centrum Innowacji Technicznych - Biuro Certyfikacji Wyrobow  58-301 Lubin, ul. M. Skiodowskiej-Curie 183
tel.+48 76 7464186, +48 76 7464175; fax: +48 76 7464100, email: po@inova.pl. Www.certyfikacja lubin.pl
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“Certyfikat INOVA

Wykaz chtodnic wraz z podanym przeznaczeniem poddanych procesowi certyfikacji.

Oinova |

INOVA CENTRUM INNOWACJI TECHNICZNYCH Spétka z 0.0.

BIURO CERTYFIKACJI WYROBOW
ul. M. Sklodowskiej-Curie 183

59-301 Lubin

Zatacznik do Aneksu nr 1
do Certyfikatu Zgodnosci

INOVA CENTRUM INNOWACJI TECHNICZNYCH Spétka z 0.0.

BIURO CERTYFIKACJI WYROBOW
ul. M. Skiodowskiej-Curie 183

nr 840/2012
Wykaz chiodnic
Lp. Nazwa wyrobu
1. |AS-01_OL chiodnica oleju LKP-805
2. |AS-02_OL chtodnica oleju LKP-805
3. |As0s wopo |Zespolona chlodrica plynd i pawie: | grg 1y
4, |AS_04 OL-OL ;f‘zsdpy"l'%’l‘;ﬂm'&'ﬁ e o 2! |LkP-2008
5. |AS_05 oL chiodnica oleju LKP-403,LKP-405
6. |AS_06_WO-OL tz;:p:cl:::oa\::l?:ica plynu i powie- Eh\l\;s; Turbodmu-
7. |As-07_wo chiodnica plynu S
8. |AS-09_OL chiodnica oleju S Tibodm
9. |AS-14_OL chtodnica oleju RTB-14
10. |AS-15_WO-OL zespolona chiodnica plynu i oleju  |CB-4 PCK
11 [AS-16 WO-PO-OL |3°5Poiore chiociics pinu. PONIe: | sws.ac
12 |AS-7_WO-PO-OL |FoSPo0na oiodnica pnu. POWIE- | swis-aw
13. |AS_18_0OL chlodnica oleju Sl
14. |AS_19_0OL chlodnica oleju ;:nzgsssé'g‘gN
15, |AS 20,0LOL |Fsholctechetiie ool 2 aiedl IRTe-14

INOVA Centrum Innowacji Technicznych -

Biuro Certyfikacji Wyrobow  58-301 Lubin, ul. M. Skiodowskiej-Curie 183

tel +48 76 7464186, +48 76 7464175; fax: +48 76 7464100; email: po@inova.pl. www.cerlyfikacja.lubin.pl

g7
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59-301 Lubin
A
16. |AS_21_OL chiodnica oleju LKP-903
17. |AS_22 OL chiodnica oleju LKP-903
zespolona chiodnica ptynu i powie-
18. |AS_23_WO-PO toa doladowania LKP-403
zespolona chlodnica ptynu i powie- i
19. |AS_24_ WO-PO fiza dobidowania LKP-903
zespolona chlodnica ptynu i powie- g
20. |AS_25_WO-PO oh doladoviania LKP-900B
21. |AS_26_WO-OL zespolona chiodnica ptynu i oleju | ZWR - DUZY
. AMCOR -
22. |AS_28_WO chiodnica ptynu 580x350
i zespolona chiodnica ptynu i powie- i
23. |AS_29_WO-PO ees dobidnwaria LKP-805
24. |AS_30_WO-OL |zespolona chiodnica plynu i oleju | 208 Master 3.0
zespolona chlodnica ptynu i powie-
25. |AS_31_WO-PO s Goiaiowenia, CB4-24K
zespolona chiodnica ptynu i powie-
26. |AS_32_WO-PO s ] LKP-403
27. |AS_34_ OL chiodnica oleju LKP-903
28. |AS_35 OL chlodnica oleju Iz‘::'sos +SWE-
zespolona chiodnica ptynu i powie- i
29. |AS_36_WO-PO e atla LKP-805
zespolona chiodnica ptynu i powie-
30. |AS_37_WO-PO {24 doBdowania LKP-405
. i Land-Rover lIl -
31. |AS_38_SKR skraplacz klimatyzacji Kimatyzacia
zespolona chiodnica plynu i powie- | Land-Roverlll ze-
32. |AS_33 WO-FO trza dotadowania spolona
33. |AS_40_OL chiodnica oleju SWS-1500
34 |AS 41 wWo-OL zespolona chiodnica ptynu i powie- UV-60 - LENA

trza dofadowania

INOVA Centrum Innowacji Techniczaych - Biuro Certyfikac]i Wyrobéw 59-301 Lubin, ul. M. Sktodowskiej-Curie 183
tel +48 76 7464186, +48 76 7464175, fax: +48 76 7464100; email: po@inova.pl. www.certyfikacja.lubin.pl

strona 223
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BIURQ CERTYFIKACJI WYROBOW
ul. M. Sktodowskiej-Curie 183

“Certyfikat INOVA

Wykaz chlodnic wraz z podanym przeznaczeniem poddanych procesowi certyfikacji, z zalaczonym aneksem.

INOVA CENTRUM INNOWACJI TECHNICZNYCH Spétka z o.0.

59-301 Lubin
. vgh Przeznacze-
Lp. Nazwa wyrobu BT
35. |AS_42_OL chtodnica oleju LKP - 1601A
[ zespolona chiodnica ptynu i powie-
| '@ inova | 36. |AS_43_WO-PO ¥2a doladewania LKP 1601
zespolona chtodnica ptynu i powie-
37. |AS_44_WO-PO fon doladowania LKP 0901
7 zespolona chiodnica ptynu, powie- _
38. |AS_45_WO-PO-OL |\ ="\ towania i aleju INOWA - SPK3
|
| 39. |AS_46_OL chiodnica oleju CB4-24K
! 40. |AS_47_WO-OL zespolona chiodnica plynu i oleju | SWS-1700
41. |AS_48_OL chiodnica oleju LKP-403
42. |AS_49_WO-OL zespolona chiodnica plynu i oleju | CB-4 PCK
43. |AS_50_OL chiodnica oleju LKP-0900
44. |AS 51 0L chiodnica oleju gg‘lf BINACEY
45. |AS_52_OL chiodnica oleju CB-4 P24K
46. |AS_53_WO-OL zespolona chiodnica ptynu i oleju | LKP-302

zespolona chiodnica ptynu, powie-

47. |AS_54 WO-PO-OL |\ " otadowania i olsju

SWOI-5N/P/F/L

Lubin, dnia  15.02.2013r.

] v
Biura ~V Wyrnhg

INOVA Centrum Innowacji Technicznych - Biuro Certyfikacji Wyrobow 58-301 Lubin, ul. M. Skiodowskiej-Curie 183
tel, +48 76 7464186, +48 76 T464175; fax: +48 76 7464100; emall: pe@inova.pl. www.certyfikacja lubin pl
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Oinova

INOVA CENTRUM INNOWACJI TECHNICZNYCH Spoéika z o.o.

BIURO CERTYFIKACJI WYROBOW
ul. M. Sktodowskiej-Curie 183
59-301 Lubin

Aneks nr 1
Do Certyfikatu Zgodnosci nr 840/2012

Nazwa i adres dostawcy Zakiad Techniki Chiodniczej ,, AS-technik” S.C.

wprowadzajgcego wyrob ]

do obrotu: ul. Rozana 1
59-335 Lubin

Nazwa i adres producenta: Jw.

Nazwa wyrobu: Chiodnice:
- olejowe AS_OL,
- plynu chiodzacego AS_WO,
- powietrza AS_PO.

Wprowadzone zmiany: R i p

Typ (odmiany): Wediug wykazu stanowigcego zalgcznik
do niniejszego certyfikatu

Przeznaczenie: Do ifadéw: oleju hydrauli
plynu Y g
do silnikéw w SMG

Warunki stosowania: Pi do g Y 4 ych
w i 1y i
rudi i Inych niezag ych
wybuchem

Symbol PKWiU:

Wyréb speinia wymagania Dyrektywie 2006/42/WE Pariamentu Europejskiego
zawarte w: i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,

lyrektywe 95/16/WE (|
/Dz. Urz. L 157 z 09.06.2006 str. 24-86/

Prawo do ia zgodnie z i okreslonym w certyfikacie podstawowym.
Dolyczy wylgcznie y wyrebu posiadajacych identy ip Y)
Jjak przedstawiony do badar wzér (wzory) i odpowiadajgcych i P
Prawa i igzki stron ikajgce z ninigj: tyfi okresla odrebna umowa.

INOVA Centrum Innowacji Technicznych Sp. z o.0. jest jednostkg notyfikowang o numerze
identyfikacyjnym 1547.

Biy

Lubin, dnia 15.02.2013 r.

INOVA Centrum Innowacji Technicznych - Biuro Certyfikacji Wyrobow  59-301 Lubin, ul. M. Sklodowskiej-Curie 183
tel.+48 76 7464186, +48 76 7464175; fax: +48 76 7464100; email: po@inova.pl. Www.certyfikacja.lubin.pl

Wszelkie prawa zastrzezone ©AS Technik
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eferencje

Nasze wyroby zyskaly powszechne uznanie, czego dowodem sa referencje wystawione przez uzytkownikow zwigzanych z KGHM.

It PeBeKa Spéfka Akcyjna

-
F KopalniF
E_E.EEE GRUPA KAPITALOWA Iom: POLSKA MIEDZ S.A.

Lubin, dnia 10 stycznia 2013r.
HZ/2013/01/00292

LIST REFERENCYJNY

Z przyjemnoscig informujemy, ze firma Zaktad Techniki Chiodniczej

AS —TECHNIK S.C. - Andrzej Wolanin z siedzibg w Oborze przy ul. Rézanej 1,
59-335 Lubin jest naszym partnerem.

Firma jest dostawca chiodnic produkcji AS-Technik.

Chiodnice te] firmy zabudowane zostaly w PeBeKa S.A. do maszyn typu

LKP-0805 i LKP-0403. W dotychczasowej eksploatacji potwierdza sie ich dobre
wykonanie, sa trwate | posiadaja dobre parametry cieplne. :

Polecamy firmg Zaklad Techniki Chiodniczej AS -TECHNIK S.C. - Andrzej
Wolanin jako partnera godnego zaufania.

Z powazaniem

WICEP S ZARZADU

Kazimiel rd Rutka

Rozdzieinik :
1/ Adresat
2/ HZ afa

MAXAM Polska Sp. z 0.0.

Maxam Polska Sp z 0.0. rekomenduje firmg AS-Technik s.c. jako rzetelna,
wiarygodna, w pelni przygotowang do kompleksowego wykonywania zleconych
zamdwien.

Dos$wiadczona kadra, posiadana wicdza techniczna oraz organizacja pracy

powinny gwarantowa¢ wysoki poziom wykonania powierzonych zadan. Dodatkowo,

dzigki wprowadzaniu nowych rozwiazan, wyroby AS-Technik odznaczaja sig¢
atrakeyjng ceng przy zachowaniu najwyzszych standardéw produkeyjnych,

W chwili obecnej wyroby firmy AS-Technik uzywane sa na naszych maszynach

pracujacych w podziemnych wyrobiskach gérniczych i nie mamy jak do tej pory
zadnych zastrzezen co do ich pracy.

Firma AS-Technik s.c. z Obory jest godna polecenia.
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